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(54) BoTte industrielle a charniere demontable 

(57) L'invention conceme une boite industrielle 
(100) comportant un couvercle (110) fermant un boitier 
(1 20), le couvercle comprenant au moins une ouverture 
(111) destinee a etre positionnee en regard d'au moins 
un logement de reception (121) prevu dans le boitier, 
pour la mise en place d'un element de verrouillage ( 1 30) 
pour verrouiller le couvercle en position fermee sur le 
boitier, ou d'une charniere demontable (140) pour mon- 
ter a pivotement le couvercle sur le boitier, ladite char- 
niere comportant deux paumelles (141, 142) articulees 
Tune par rapport a I'autre autour d'un axe de pivotement 
(143), Tune des deux paumelles etant montee sur le 
couvercle et I'autre sur le boitier. 

Selon l'invention, I'une des paumelles comprend un 
moyen de montage (144) sur le couvercle ou le boitier, 
qui vient de formation avec celle-ci. 
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Description 

[0001] La presente invention concerne de maniere 
generale les boTtes industrielles, en matiere plastique, 
destinees a renfermer notamment des connexions de 5 
cables ou de conducteurs electriques et/ou des appa- 
reillages electriques ou electroniques. 
[0002] Une telle boTte comporte un couvercle fermant 
un boitier, le couvercle comprenant au moins une ouver- 
ture destinee a etre positionnee en regard d'au moins 
un logement de reception prevu dans le boTtier, pour la 
mise en place d'un element de verrouillage pour ver- 
rouiller le couvercle en position fermee sur le boitier, ou 
d'une charniere demontable pour monter a pivotement 
le couvercle sur le boitier, ladite charniere comportant 
deux paumelles articulees Tune par rapport a I'autre 
autour d'un axe de pivotement, Tune des paumelles 
etant montee sur le couvercle et I'autre sur le boitier. 
[0003] Ainsi, cette boTte industrielle peut etre utilisee 
avec son couvercle monte ou non a pivotement sur le 
boitier. 

[0004] Pour ce faire, les charnieres demontables sont 
fournies en kit, en tant qu'accessoires, avec la boite in- 
dustrielle et peuvent etre montees sur celle-ci a la de- 
mande par I'utilisateur. 

[0005] On connaTt deja une boTte industrielle telle que 
definie ci-dessus dans laquelle chaque charniere com- 
prend une paumelle solidarisee au boTtier a I'aide d'une 
vis quart de tour montee dans un desdits logements de 
reception prevus a cet effet dans le boitier, et une autre 
paumelle solidarisee au couvercle par I'intermediaire 
d'une vis introduce par I'exterieur dans I'ouverture du 
couvercle placee en regard dudit logement de reception 
du boitier, et vissee dans une partie de la paumelle pla- 
cee dans ladite ouverture du cote interieur du couvercle. 
[0006] Outre le fait que le montage d'une telle char- 
niere est relativement complexe car il fait intervenir deux 
vissages, un vissage quart de tour sur le boitier et un 
vissage sur le couvercle, il laisse apparentes les tetes 
de vis de montage de la paumelle sur le couvercle au 
travers des ouvertures du couvercle, ce qui est relative- 
ment inesthetique. 

[0007] Pour parfaire I'esthetique d'une telle boite, il 
est prevu alors des caches rapportes sur les tetes de 
vis apparentes via les ouvertures du couvercle pour les 
masquer et les proteger. 

[0008] Afin de remedier aux inconvenients precites, 
la presente invention propose une nouvelle boite indus- 
trielle dans laquelle le montage des charnieres d'articu- 
lation du couvercle sur le boitier est particulierement 
aise et esthetique. 

[0009] Plus particulierement, invention propose une 
boite industrielle comportant un couvercle fermant un 
boitier, le couvercle comprenant au moins une ouvertu- 
re destinee a etre positionnee en regard d'au moins un 
logement de reception prevu dans le boitier, pour la mi- 
se en place d'un element de verrouillage pour verrouiller 
le couvercle en position fermee sur le boitier, ou d'une 
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charniere demontable pour monter a pivotement le cou- 
vercle sur le boitier, ladite charniere comportant deux 
paumelles articulees I'une par rapport a i'autre autour 
d'un axe de pivotement, I'une des paumelles etant mon- 
tee sur le couvercle et I'autre sur le boitier, caracterisee 
en ce que I'une des paumelles comprend un moyen de 
montage sur le couvercle ou le boitier qui vient de for- 
mation avec celle-ci. 

[0010] Selon une caracteristique particulierement 
avantageuse de la boite industrielle selon I'invention, le- 
dit moyen de montage est un moyen de montage quart 
de tour. 

[0011] Selon une autre caracteristique avantageuse 
de la boite industrielle selon I'invention, ladite paumelle 
integrant ledit moyen de montage est destinee a etre 
montee depuis I'exterieur du couvercle dans une ouver- 
ture de ce dernier, I'autre paumelle etant montee sur le 
boitier. 

[0012] Selon d'autres caracteristiques avantageuses 
et non limitatives de la boite industrielle selon 
I'invention : 

- ladite paumelle integrant ledit moyen de montage 
comporte deux segments sensiblement en forme 
de L, I'un horizontal etant destine a recouvrir ladite 
ouverture du couvercle et portant, sur une face in- 
ferieure d'une partie d'extremite libre, ledit moyen 
de montage, I'autre vertical portant, sur un bord ho- 
rizontal de sa partie d'extremite libre, I'axe de pivo- 
tement de ladite charniere, et I'autre paumelle com- 
porte une chape de reception dudit axe de pivote- 
ment. La paumelle montee sur le couvercle masque 
du meme coup ladite ouverture dudit couvercle 
dans laquelle eile est montee ; 
ladite paumelle comportant la chape de reception 
est vissee sur un bossage de positionnement prevu 
sur le boitier a cote d'un logement de reception, de 
sorte que ladite chape fait saillie du bord peripheri- 
que du boitier ; 

ladite paumelle comportant la chape de reception 
est encliquetee sur un bossage de positionnement 
prevu sur le boitier a cote dudit logement de recep- 
tion, de sorte que ladite chape fait saillie du bord 
peripherique externe du boitier ; 
ladite paumelle comportant la chape de reception 
comprend un moyen de montage quart de tour qui, 
venant de formation avec la paumelle, est apte a 
etre monte dans un logement de reception du 
boitier ; 

le couvercle comprend, dans sa paroi verticale pe- 
ripherique, au moins une portion secable destinee 
a etre coupee pour permettre I'assemblage des 
paumelles de ladite charniere a I'exterieur de ladite 
boite ; 

chaque charniere est realisee par moulage d'une 
matiere plastique ; et 

ledit couvercle comporte, dans ses quatre coins, 
quatre ouvertures venant en regard de quatre loge- 
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ments de reception du boTtier, deux ouvertures du 
couvercle etant destinees egalement a la mise en 
place de deux charnieres d'articulation demonta- 
bles. 

5 

[0013] L'invention propose egalement une charniere 
demontabie pour I'articulation d'un couvercle sur un Dot- 
tier, notamment d'une boite industrielle, comportant 
deux paumelles articulees Tune par rapport a I'autre 
autour d'un axe de pivotement, I'une des deux paumel- 10 
les etant montee sur le couvercle et I'autre sur le boitier, 
caracterisee en ce que Tune des paumelles comprend 
un moyen de montage sur le couvercle ou le boitier qui 
vient de formation avec celle-ci. 

[0014] Selon un mode de realisation preferentiel de *5 
cette charniere, ledit moyen de montage est un moyen 
quart de tour. 

[0015] Selon ce mode de realisation preferentiel, la- 
dite paumelle integrant ledit moyen de montage com- 
porte deux segments sensiblement en forme de L, Tun 20 
horizontal portant, sur une face inferieure d'une partie 
d'extremite libre, ledit moyen de montage, I'autre verti- 
cal portant, sur un bord horizontal de sa partie d'extre- 
mite libre, I'axe de pivotement de ladite charniere, et 
I'autre paumelle comporte une chape de reception dudit 25 
axe de pivotement. 

[001 6] En outre, la paumelle comportant ladite chape 
de reception comprend, a I'oppose de cette chape, un 
orifice traversant pour le passage d'une vis pour sa fixa- 
tion par vissage au boTtier ou au couvercle. 30 
[0017] En variante, la paumelle comportant ladite 
chape de reception comprend, a I'oppose de cette cha- 
pe, des moyens d'encliquetage aptes a cooperer avec 
des moyens complementaires prevus sur le boitier ou 
sur le couvercle. 35 
[001 8] Selon une autre variante, la paumelle compor- 
tant ladite chape de reception comprend, de maniere 
decalee lateralement par rapport a cette derniere, un 
moyen de montage quart de tour qui vient de formation 
avec ladite paumelle. 40 
[001 9] Avantageusement, une telle charniere est rea- 
lisee par moulage d'une matiere plastique. 
[0020] La description qui va suivre en regard des des- 
sins annexes, donnes a titre d'exemples non limitatifs, 
fera bien comprendre en quoi consiste l'invention et 45 
comment elle peut etre realises. 
[0021] Sur les dessins annexes : 

la figure 1 est une vue en perspective eclatee d'une 
boTte industrielle selon l'invention ; 50 
la figure 2 est une vue en perspective de la boTte 
industrielle representee sur la figure 1, a I'etat 
ouvert, avec son couvercle monte a pivotement sur 
le boitier ; 

la figure 3 est une vue en perspective de la boTte 55 
industrielle representee sur la figure 2 a I'etat 
ferme ; et 

la figure 4 est une vue en perspective eclatee de 



deux charnieres selon l'invention. 

[0022] Sur les figures 1 a 3, on a represents une boite 
industrielle 1 00 realisee generalement en matiere plas- 
tique et servant notamment au logement de connexions 
de cables ou de conducteurs electriques et/ou d'appa- 
reillages electriques ou electroniques. 
[0023] Une telle boTte est alors le plus souvent etan- 
che a i'eau, comme c'est le cas ici. 
[0024] Cette boite industrielle 100 comporte un cou- 
vercle 110 fermant un boitier 120. 
[0025] Ici, le boitier 120 presente une forme generate 
rectangulaire et, de ce fait, le couvercle 110, qui ferme 
I'ouverture superieure de ce boitier, est egalement de 
forme rectangulaire. 

[0026] Le boitier 1 20 comporte, en partie superieure, 
une paroi verticale peripherique 1 24 qui prolonge sa pa- 
roi interieure delimitant son volume interne et qui est si- 
tuee en retrait par rapport a son bord peripherique ex- 
terne 123, de sorte qu'il est defini, entre cette paroi ver- 
ticale peripherique 124 et le bord peripherique externe 
123, un trottoir peripherique 125. 
[0027] Le couvercle 110 comporte, sur sa face inte- 
rieure tournee vers I'interieur du boitier 120, une gorge 
peripherique logeant un joint d'etancheite 1 1 4 destine a 
etre comprime contre le bord superieur libre 124a de la 
paroi verticale peripherique 124 du boitier, lorsque ledit 
couvercle est en position fermee sur le boitier, de facon 
a etablir une etancheite vis-a-vis de I'exterieur. 
[0028] Comme le montre plus particulierement la fi- 
gure 3, en position fermee, le bord peripherique 112a 
du couvercle 110 s'appuie contre le bord peripherique 
externe 123 du boitier 120 de facon a assurer une con- 
tinuity de parois verticales entre la paroi externe verti- 
cale du boitier 120 et la paroi verticale peripherique 112 
du couvercle 110. 

[0029] Le couvercle 110 comporte, en outre, a ses 
quatre coins, quatre ouvertures 111 destinees a etre po- 
sitionnees en regard de quatre logements de reception 
121 prevus dans le boitier 120, pour la mise en place 
d'un element de verrouillage 130, ici une vis quart de 
tour, pour verrouillerle couvercle 110 en position fermee 
sur le boitier 120, ou d'une charniere demontabie 140 
pour monter a pivotement le couvercle 1 1 0 sur le boitier 
120. 

[0030] Comme le montrent plus particulierement les 
figures 1 et 2, les logements de reception 121 sont ici 
des puits de montage de vis quart de tour, qui sont po- 
sitionnes sur le trottoir 125 ; pour ce faire, ladite paroi 
verticale peripherique 124, situee en retrait par rapport 
au bord peripherique externe 123 du boitier 120, pre- 
sente, au niveau des quatre coins du boitier, des decro- 
chements laissant une place suffisante au puits ou lo- 
gements de reception 121. 

[0031] De meme, en ce qui concerne le couvercle 
11 0, la gorge de montage du joint d'etancheite 114 pre- 
sente, au niveau des quatre coins du couvercle, des de- 
crochements similaires pour le positionnement des 
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ouvertures 111. La gorge suit alors le contour du bord 
superieur libre 124a de ladite parol verticale peripheri- 
que 124 du boitier 120. 

[0032] Les ouvertures 111 du couvercle 110 sont 
pourvues interieurement d'une rampe de montage 111a 5 
d'une vis quart de tour 1 30 de sorte que chaque vis quart 
de tour 1 30 coopere, d'une part, avec chaque ouverture 
111 du couvercle 100, et, d'autre part, avec chaque lo- 
gement de reception 121 du boitier 120 afin de solida- 
riser ledit couvercle a I'etat ferme audit boitier. 
[0033] Sur les figures 1 a 3, le couvercle 110 est mon- 
te a pivotement sur le boitier 120 par I'intermediaire de 
deux charnieres demontables 140 montees dans deux 
ouvertures 111 du couvercle 110. 
[0034] Chaque charniere demontable 140 se presen- 
te sous la forme d'un kit represents sur la figure 4. 
[0035] Plus particulierement, chaque charniere 140 
comporte deux paumelles 141, 142 articulees Tune par 
rapport a I'autre autour d'un axe de pivotement 143, 
I'une des paumelles 141 etant destinee a etre montee 
sur le couvercle 110 et I'autre 142 sur le boitier 120. 
[0036] lei, preferentiellement, la paumelle 141 qui est 
montee sur le couvercle 110 comprend un moyen de 
montage 144 qui vient de formation avec celle-ci. 
[0037] Ce moyen de montage est avantageusement 
un moyen de montage quart de tour qui coopere avec 
la rampe 111a de montage quart de tour prevue dans 
chaque ouverture 111 du couvercle 110. 
[0038] Ainsi, cette paumelle 1 41 integrant son moyen 
de montage quart de tour 144 est destinee (voir figures 
1 et 3) a etre montee depuis I'exterieur du couvercle 1 1 0 
dans une ouverture 111 de ce dernier, I'autre paumelle 
142 etant montee sur le boitier 120 a cote du logement 
de reception 1 21 situe en regard de ladite ouverture 111 , 
c'est-a-dire de maniere decalee lateralement par rap- 
port a I'axe dudit logement de reception. 
[0039] La paumelle 141 integrant son moyen de mon- 
tage a quart de tour 144 comporte deux segments 141a, 
141b sensiblement en forme de L, I'un horizontal 141a 
etant destine a recouvrir Pouverture 111 du couvercle 
110 dans laquelle la charniere est montee, et portant, 
sur une face inferieure d'une partie d'extremite libre, son 
moyen de montage a quart de tour 144. 
[0040] L'autre segment 141 b est un segment vertical 
portant, sur un bord horizontal inferieur de sa partie 
d'extremite libre, I'axe de pivotement 143 de ladite char- 
niere 140. 

[0041] Comme le montre plus particulierement la fi- 
gure 3, lorsque la paumelle 141 de la charniere est mon- 
tee surle couvercle 110, elle masque I'ouverture 111 de 
montage de sorte qu'elle forme par elle-meme un cache 
esthetique de ladite ouverture 111 . 
[0042] L'autre paumelle 1 42 comporte principalement 
une chape de reception 1 42a de I'axe de pivotement 1 43 
portee par la paumelle 141. 

[0043] Les deux paumelles 141, 142 sont assem- 
blies I'une a l'autre par encliquetage. 
[0044] La paumelle 142 comportant la chape de re- 



ception 142a est, icl, vissee sur un bossagede position- 
nement 122 prevu sur le trottoir 125 du boitier 120 a 
cote de chaque logement de reception 121 situe en re- 
gard d'une ouverture 111 du couvercle accueillant une 
charniere, c'est-a-dire de maniere decalee lateralement 
par rapport a ce logement de reception, de sorte qu'une 
fois montee ladite chape de reception 142a fait saillie 
du bord peripherique externe 123 du boitier 120. 
[0045] Un tel montage de maniere decalee de la pau- 
melle 142 portant la chape de reception 142a est prevu 
pour permettre le montage a quart de tour de la paumel- 
le 141 sur le couvercle 110. 

[0046] Afin de permettre le montage par vissage de 
la paumelle 142 portant la chape de reception 142a, cet- 
te derniere comporte, a I'oppose de la chape de recep- 
tion 142a, un orifice traversant 142b permettant le pas- 
sage d'une vis de fixation 150 qui, comme le montre la 
figure 4, fait partie du kit de montage de chaque char- 
niere fourni avec la boTte industrielle 100. 
[0047] Bien entendu, selon un autre mode de realisa- 
tion non represents, on peut prevoir que ladite paumelle 
142 comportant la chape de reception 142a soit encli- 
quetee sur un bossage de positionnement prevu sur le 
boitier a cote dudit logement de reception de sorte que 
ladite chape fasse saiilie du bord peripherique du boitier. 
[0048] Avantageusement, chaque charniere 140 est 
realisee par moulage d'une matiere plastique. 
[0049] Bien entendu, comme le montre plus particu- 
lierement la figure 1 , le couvercle 110 de la boTte indus- 
trielle 100 comporte, dans sa paroi verticale peripheri- 
que 112, des ouvertures 113 positionnees de maniere 
adequate pour permettre ('assemblage des paumelles 
141, 142 de ladite charniere 140 a I'exterieur de ladite 
boTte 100. 

[0050] Ces ouvertures 113 peuvent etre avantageu- 
sement realisees par decoupage d'une portion secable 
de ladite paroi verticale peripherique 112 du couvercle 
110. 

[0051] Ainsi, avantageusement, un utilisateur peut 
monter facilement les charnieres sur la boTte industrielle 
selon I'invention, en vissant la paumelle comportant la 
chape de reception sur le boitier dans les bossages de 
positionnement prevus a cet effet, et en montant par 
I'exterieur l'autre paumelle de chaque charniere par un 
simple montage quart de tour, puis en encliquetant cha- 
que paumelle montee sur le couvercle dans la chape de 
reception de la paumelle montee sur le boitier. 
[0052] Une telle charniere presente avantageuse- 
ment peu de pieces, ce qui facilite son montage sur la 
boTte industrielle, et comporte une paumelle formant 
egalement un moyen de masquage des ouvertures de 
montage prevues sur le couvercle. 
[0053] La presente invention n'est nullement limitee 
au mode de realisation decrit et represents, mais I'hom- 
me du metier saura y apporter toute variante conforme 
a son esprit. 

[0054] Selon une variante, on peut envisager que la 
paumelle comportant la chape de reception comprenne 
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en ce que ladite paumelle (142) comportant la cha- 
pe de reception (142a) est vissee sur un bossage 
de positionnement (122) prevu sur le boTtier a cote 
d'un logement de reception (121), de sorte que la- 
5 dite chape (142a) fait saillie du bord peripherique 
externe (123) du boitier (120). 

6. Boite (100) selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que ladite paumelle comportant la chape de 
*o reception est encliquetee sur un bossage de posi- 
tionnement prevu sur le boitier a cote d'un logement 
de reception, de sorte que ladite chape fait saillie 
du bord peripherique exteme du boitier. 

15 7. BoTte (1 00) selon la revendication 4, caracterise en 
ce que ladite paumelle comportant la chape de re- 
ception comprend un moyen de montage quart de 
tour qui, venant de formation avec la paumelle, est 
apte a etre monte dans un logement de reception 

20 du boitier. 

8. Boite (1 00) selon Tune des revendications 1 a 7, ca- 
racterisee en ce que le couvercle (110) comprend, 
dans sa paroi verticale peripherique (112), au moins 
25 une portion secable destinee a etre decoupee pour 
permettre I'assemblage des paumelles (141, 142) 
de ladite charniere (140) a I'exterieur de ladite boite 
(100). 



un moyen de montage quart de tour qui vient de forma- 
tion avec ladite paumelle et qui est apte a etre monte 
dans un logement de reception du boitier. Cette pau- 
melle presente alors, avantageusement, la forme d'un 
L s'etendant horizontalement et portant, a une extremi- 
te, ladite chape de reception et, a I'autre extremite, ledit 
moyen de montage quart de tour de sorte que ce dernier 
est decale lateralement par rapport a ladite chape de 
reception. 



Revendications 

1. Boite industrielle (100) comportant un couvercle 
(110) fermant un boitier (120), le couvercle (110) 
comprenantau moins une ouverture (111) destinee 
a etre positionnee en regard d'au moins un loge- 
ment de reception (1 21 ) prevu dans le boitier (1 20), 
pour la mise en place d'un element de verrouillage 
(130) pour verrouiller le couvercle (110) en position 
fermee sur le boitier (120), ou d'une charniere de- 
montable (140) pour monter a pivotement le cou- 
vercle (110) sur le boitier (120), ladite charniere 
(1 40) comportant deux paumelles (141 f 142) articu- 
lees I'une par rapport a I'autre autour d'un axe de 
pivotement (143), Tune des paumelles (141) etant 
montee sur le couvercle (110) et Pautre (142) sur le 
boitier (120), caracterisee en ce que I'une des 
paumelles (141) comprend un moyen de montage 
(144) sur le couvercle ou le boitier qui vient de for- 
mation avec celle-ci. 

2. Boite (100) selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que ledit moyen de montage (144) est un 
moyen de montage quart de tour. 

3. Boite (100) selon la revendication 1 ou 2, caracte- 
risee en ce que ladite paumelle (141 ) integrant ledit 
moyen de montage (144) est destinee a etre mon- 
tee depuis I'exterieur du couvercle (110) dans une 
ouverture (1 1 1 ) de ce dernier, I'autre paumelle (1 42) 
etant montee sur le boitier (120). 



30 9. Boite (1 00) selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que chaque 
charniere (140) est realisee par moulage d'une ma- 
tiere plastique. 

35 10. Boite (100) selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que ledit 
couvercle (110) comporte, dans ses quatre coins, 
quatre ouvertures (111 ) venant en regard de quatre 
logements de reception (1 21 ) du boitier (1 20), deux 

40 ouvertures (1 1 1 ) du couvercle (1 1 0) etant destinees 
egalement a la mise en place de deux charnieres 
d'articulation demontables (140). 



4. Boite (100) selon la revendication 3, caracterisee 

en ce que ladite paumelle (141) integrant ledit 45 
moyen de montage (144) comporte deux segments 
(141a, 141b) sensiblement en forme de L, Tun ho- 
rizontal (141a) etant destine a recouvrir ladite 
ouverture (111) du couvercle (110) et portant, sur 
une face inferieure d'une partie d'extremite libre, le- so 
dit moyen de montage (144), I'autre vertical (141b) 
portant, sur un bord horizontal de sa partie d'extre- 
mite libre, I'axe de pivotement (143) de ladite char- 
niere (140), et en ce que I'autre paumelle (142) 
comporte une chape de reception (142a) dudit axe 55 
de pivotement (143). 

5. Boite (100) selon la revendication 4, caracterisee 



11. Charniere demontable (140) pour I'articulation d'un 
couvercle (110) sur un boitier (120), comportant 
deux paumelles (141, 142) articulees I'une par rap- 
port a I'autre autour d'un axe de pivotement (143), 
I'une (141) des paumelles etant montee sur le cou- 
vercle (110) et I'autre (142) sur le boitier (120), ca- 
racterisee en ce que I'une (141) des paumelles 
comprend un moyen de montage (144) sur le cou- 
vercle ou le boitier qui vient de formation avec celle- 
ci. 

12. Charniere (140) selon la revendication 11, caracte- 
risee en ce que ledit moyen de montage (144) est 
un moyen de montage quart de tour. 
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13. Charniere (140) selon Tune des revendications 11 
ou 12, caracterisee en ce que ladite paumelle 
(141) integrant ledit moyen de montage (144) com- 
porte deux segments (141a, 141b) sensiblement en 
forme de L, Tun horizontal (141a) portant, sur une 5 
face inferieure d'une partie d'extremite libre, ledit 
moyen de montage (144), I'autre vertical (141b) 
portant, sur un bord horizontal de sa partie d'extre- 
mite libre, I'axe de pivotement (143) de ladite char- 
niere (140), et en ce que I'autre paumelle (142) 10 
comporte une chape de reception (142a) dudit axe 

de pivotement (143). 

14. Charniere (140) selon la revendication 13, carac- 
terisee en ce que la paumelle (142) comportant la- 15 
dite chape de reception (142a) comprend, a I'oppo- 

se de cette chape (142a), un orifice traversant 
(142b) pour le passage d'une vis de fixation (150) 
pour sa fixation au boitier (120) ou au couvercle. 

20 

15. Charniere (140) selon la revendication 13, carac- 
terisee en ce que la paumelle (142) comportant la- 
dite chape de reception (142a) comprend, a {'oppo- 
se de cette chape, des moyens d'encliquetage ap- 

tes a cooperer avec des moyens complementaires 25 
prevus sur le boitier ou sur le couvercle. 

16. Charniere (140) selon la revendication 13, carac- 
terisee en ce que la paumelle comportant ladite 
chape de reception comprend, de maniere decalee 30 
lateralement par rapport a cette derniere, un moyen 

de montage quart de tour qui vient de formation 
avec ladite paumelle 

17. Charniere (140) selon Tune des revendications 11 35 
a 16, caracterisee en ce qu'elle est realisee par 
moulage d'une matiere plastique. 



40 
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